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MASCHINEN

Bernardo UWF 200 Servo Universalfrasmaschinen mit Servoantrieb fir
Vorschiibe
[B02-1293XL]

36.444,00€
32.071,00€

Die Universalfrasmaschine UWF 200 Servo ist fiir die Bearbeitung von Werkstlickgewichten bis 300 kg ausgelegt. Durch die stabile und
schwere Graugusskonstruktion und der hohen Steifigkeit der Maschinenbaugruppen erfiillt dieses Modell die besten Voraussetzungen flr
genaues Arbeiten. Hauptmerkmale dieser Maschine ist der Servoantrieb mit elektronischen Handrédern in allen Achsen sowie die stufenlose
Drehzahlregelung.

Technische Daten:

TischgréBe 1600 x 360 mm
Spindelaufnahme horizontal ISO 50

Spindelaufnahme vertikal ISO 50

Spindeldrehzahl horizontal (2) 60 - 360/ 360 - 1800 U/min
Spindeldrehzahl vertikal (2) 65 -350/350 - 1750 U/min
Verfahrweg langs (x) 1300 mm

Verfahrweg quer (y) 300 mm

Verfahrweg vertikal (z) 400 mm

Abstand Spindel / Tisch horizontal 15-350 mm

Abstand Spindel / Tisch vertikal 180 - 610 mm

Ausladung 250 - 980 mm

Max. Werkstiickgewicht 300 kg

T-Nuten (Anzahl / Breite / Abstand) 3/18/80 mm
Vorschubbereich 1&ngs 10 - 1000 mm/min
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Vorschubbereich quer 10 - 1000 mm/min
Vorschubbereich vertikal 10 - 500 mm/min
Eilgang x- und y-Achse 10 - 3000 mm/min

10 - 750 mm/min
Motorleistung horizontal 7,5 kW
Motorleistung vertikal 5,5 kW
Servomotor (Drehmoment / Leistung) 10 Nm/1,5 kW
Kuhimittelpumpe Leistung oW
KuhImittelpumpe Férdermenge 251/ min
Maschinenabmessung (B x T x H) 2790 x 2200 x 2200 mm

2850 kg

Gewicht ca.

Beschreibung:

e Stufenlos regelbarer Vorschub und Eilgang in allen Achsen, angetrieben liber Servomotore

¢ Spielfrei vorgespannte Kugelumlaufspindeln in allen drei Achsen

* Variable Drehzahleinstellung der Horizontal- und Vertikalspindel mit optimalem Drehmomentverlauf
¢ Gehartete und prazisionsgeschliffene Flihrungen gewahrleisten eine hohe Arbeitsgenauigkeit

¢ SerienmaBig mit 3 elektronischen Handrddern zum manuellen Verfahren in allen Achsen

* GroBdimensionierter Kreuztisch mit T-Nuten, prézise oberflachenbearbeitet

¢ Ausgestattet mit Zentralschmierung fir die Fihrungsbahnen

¢ Einstellen der gewiinschten Vorschubgeschwindigkeit mittels Potentiometer am Bedienpaneel
* SerienmaBig mit Eilgang in x-, y- und z-Achse zur Reduzierung der Nebenzeiten
» GroBdimensionerte Rechteckfihrung in der y-Achse, Schwalbenschwanzfiihrung in der x- und z-Achse gewéhrleisten erhdhte Stabilitat

Lieferumfang:

¢ 3-Achs-Digitalanzeige ES-12 H mit LCD-Display

Elektronische Handrader

Stufenloser Vorschub in allen Achsen
Anzugsspindel M 24
LED-Maschinenleuchte
Kuhlmitteleinrichtung
Horizontal-Gegenlager
Kuhlmittelwanne

Universelle Schutzeinrichtung

Kombi-Aufsteckfrdsdorn ISO 50/40 mm
Reduzierhtilse ISO 50 / MK 4
Automatische Zentralschmierung
Bedienwerkzeug

weitere Produktbilder:

Langer Frasdorn ISO 50/27 mm, ISO 50/32 mm
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SerienmaBig mit Gegenlager und langem
Frasdorn fur horizontale Frésarbeiten.

Durch die Verstellung der 90° und 45° Ebene

kann der Universalschwenkkopf auf sdmtliche
Winkelpositionen eingestellt werden.
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